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Obszary i zagadnienia badawcze proponowane jako tematy

prac magisterskich i doktorskich w roku 2011

1. Pojazdy

1.1 Modelowanie, testowanie oraz optymalizacja podzespotéw pojazdow, konstrukcji
oraz ich osiagéw (rodzaj napedu, bezpieczenstwo i wygoda)

1.2 .Projektowanie czesci pojazdéw wytwarzanych z materiatdbw o duzej
wytrzymatosci, jakosci lub niskim ciezarze.

1.3 Projektowanie, analiza oraz symulacja podzespotéw pojazdéw (podwozie, uktad
hamulcowy, kierowniczy) przy uzyciu lub bez technologii aktywnego sterowania.

1.4 Zawansowana technika sterowania pojazdem oparta na nowych technologiach
rozpoznawania (stabilnosé, unikanie kolizji, automatyczne kierowanie pojazdem,
etc.).

1.5 Komponenty elektryczne, hybrydowe i ogniwo- paliwowe w nowych koncepcjach
pojazdéw.

1.6 Modelowanie, testowanie oraz optymalizacja wydajnosci akumulatorow.

1.7 Zawansowane, szybkie, wysoko-wydajne silniki elektryczne oraz uktady
sterowania.

1.8 Techniki informacyjne, lokalizacyjne oraz bezpieczenstwa pojazdéw.

1.9 Pokfadowa integracja system multimedialnego.

1.10 Zdalny przeglad pojazdow.

1.11 Sie¢ czujnikéw oraz czujniki bezprzewodowe dotyczace pojazdéw w ruchu

1.12 Innowacyijny interface cztowiek- maszyna.

Materialy i procesy

2.1 Symulacja proceséw obrdbki cieplnej.

2.2 Cyfrowe modele tarcia dotyczace Scierania sie czesci zebatych mechanizméw
napedowych.

2.3 Opracowanie oraz testowanie innowacyjnego noza skrawajgcego o przediuzonej
zywotnosci.

2.4 Szybkie skrawanie: suche/ z minimalng iloscig smaru.

2.5 Inteligentne i sfunkcjonalizowane materialy do zastosowania w pojazdach.

2.6 Nanotechnologie w zastosowaniu do poprawy charakterystyki materiatow
przeznaczonych dla pojazdow.



2.7 Technologie odlewu precyzyjnego o wysokiej doktadnosci wymiarowo-ksztattowe;j
(near net shape).

2.8 Materiaty do wysoko wydajnego przechowywania wodoru.

2.9 Procesy produkcji wodoru oraz analizy ,WtoW” (H. uzyskiwany z biomasy,
czystego przetwarzania wegla, z zastosowaniem wysoko wydajnych
elektrolizerow , ...)

3. Silniki, emisja spalin i Srodowisko

3.1 Zaawansowane wykanczajgce technologie dotyczace silnikow benzynowych,
dieslowskich i na bio-paliwa, zgodne z przysztymi ograniczeniami emisji spalin.

3.2 Teoretyczna i doswiadczalna analiza procesu spalania w silnikach spalinowych
na gaz CNG, mieszanine gazu CNG i H, oraz na syn gaz

3.3 Projektowanie, modelowanie oraz optymalizacja innowacyjnych czesci ogniw
paliwowych dla mechanizmow napedowych .

3.4 Optymalizacja wielkosci konwertoréw katalitycznych przeznaczonych dla silnikow
benzynowych.

3.5 Projektowanie oraz optymalizacja uktadéw zasilania i wylotowych w oparciu o
analize 1D/3D.

3.6 Doswiadczalne badanie skiadu mieszanki oraz spalania w wielo-zaworowych
silnikach iskrowych .

3.7 Symulacja procesu spalania oraz optymalizacji przy uzyciu kodéw 3D CFD.

3.8 Analiza termo-strukturalna prognozujgca zmeczenie cieplne czesci silnika.

3.9 Analiza dynamiczna watu korbowego przy zastosowaniu metody elementow
skonczonych (FEM).

4. Produkcja
4.1 Optymalizacja systemow logistycznych JIT (Just In time- tj. eliminujacych
powstawanie zapasow).

4.2 Obnizenie zuzycia paliwa oraz zasobow Srodowiskowych w zaktadach
produkujgcych samochody.

4.3 Poprawa wydajnosci w przemysle samochodowym w oparciu o tzw. Metode
Produkgji Klasy Swiatowej (WCM).

4.4 Wptyw komponentoéw silnikéw Euro5 na proces produkcji widziany z perspektywy
Kontroli Jakosci.

5. Dodatkowe tematy zaproponowane przez Fiat Auto Poland S.A. -
Tychy

Propozycje tematoéw prac inzynierskich/magisterskich do realizacji w FAP

MONTAZ



Metody obnizenia poziomu hatasu przez maszyne MARTA, wybijajacg numery na
karoserii - linie koncowe A, B, C oraz linia D dla MATEC. Praktyczne
rozwigzania.

Systemy optyczne (np. system video z zastosowaniem kamer video typu
COGNEX) dla nadzoru procesu produkcji w zakresie wewnetrznej i zewnetrznej
estetyki pojazdu oraz prawidtowego montazy czesci.

Opracowanie optymalizacji wykorzystania kazdego stanowiska na linii
produkcyjnej, zgodnie z planem produkciji i typem lakierowania.

Opracowanie systemu elektronicznego zarzadzania dowolnymi detalami podczas
montazu — ich kolejnosci, wyboru odpowiedniego elementu na liniach A, B, C, D
(np. elementdéw zawieszenia rury wydechowej, zestawow kluczy itd.).

Analiza FMEA (przyczyn i skutkow wad) procesu (wykonywanych czynnosci)
oraz sprzetu, dotyczaca identyfikacji oraz eliminacji wad oraz btedow
wystepujacych w dziataniu nastepujgcych urzadzen:

- urzadzeniu do odpowietrzania, sprawdzania szczelnosci oraz wypetniania
uktadu hamulcowego, chtodzenia oraz klimatyzacji — linia A, C, D.

- urzadzeniu do regulacji skoku pedatu hamulca — linia A, C, D

- urzadzeniu do regulacji skoku hamulca recznego — linia A, C, D

- urzadzeniu do kontroli szczelnosci uktadu hamulcowego — linia A, C, D.

6. Nowoczesne metody wykrywania szczelnosci oraz przecieku wody do wnetrza
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samochodu po kapieli wodnej — praktyczne rozwigzania.

. Opracowanie systemu kontroli ciggto$ci natozenia kleju na szybe przednia, tylng i

boczne dla linii A, B, C.

. Opracowanie metody weryfikacji zgodno$ci geometrii z projektem konstrukcyjnym,

dla szyby przedniej, tylnej oraz bocznych, celem okreslenia trajektorii gtowicy
robotéw oraz dyszy rozprowadzajgcej klej na oknach — linia A, B, C, D.

Analiza parametrow i czynnikow wptywajgcych na poziom ptynu w ukfadzie
chtodzacym podczas jego wypetniania na linii montazowej — metody kontroli,
praktyczne rozwigzania eliminujgce btedy w trakcie napetniania.

Opracowanie systemu zarzadzania kolejnoscia montazu podzespotu tylnego
zawieszenia — stanowisko dla podzespotu obok przenosnika watkowego (Rulliera)
—linia Ai C.

Zaprojektowanie stanowiska kontroli sity wyttaczania rekawow metalowo-
gumowych dla belki tylnego zawieszenia.

Opracowanie metody czyszczenia wnetrza stalowych rur, podgrzewanych, o phi
17, zakrzywionych, uzywanych do ttoczenia kleju firmy Sick, od stanowiska pomp
do gtowicy aplikatura robota firmy Comau.

Opracowanie procedury samokalibracji podnoszonych stotow firmy Eisenmann.
Opracowanie blokady przesuwu pionowego dzwigu D5.

NADWOZIOWNIA

. Optymalizacja buforow magazynowania w nadwoziowni.



. Obnizenie liczby przestojéw linii automatycznej z powodu anomalii — B_1 —
»2Alarm spawalniczy spowodowany brakiem styku ptyty metalowe;j”.

. Obnizenie liczby brakéw na liniach automatycznych Czesci Ruchomych.

. Wydtuzenie czasu miedzyawaryjnego (tzw.MTBF — mean time between failures)
dla grup naprawczo-wykonhczeniowych.

. Optymalizacja transportu kotowego w Zaktadzie Nadwoziowni.

. Posredni pomiar dynamicznego oporu punktu spawania ( na podstawie napiecia
i pradu).

. Dynamiczny pomiar nacisku zgrzewadta — realizacja uktadu ruchomego.

LAKIERNIA

. Opracowanie w petni zautomatyzowanego uktadu usuwania osadéw z kagpieli
fosforanowe;.

WYDZIAL TECHNICZNY

. Analiza parametréw pracy suszarek elektro-powlekania — Lakiernia A i B —
okreslenie sposobow optymalizacji zuzycia energii.

. Analiza parametréw pracy oraz okreslenie sposobu realizacji uktadu chtodzenia
wodg zgrzewarek w zrobotyzowanych liniach spawalniczych na przyktadzie
Spawalni A i B.

. Program optymalizacji sieci energetycznych zasilajacych zrobotyzowane linie
spawalnicze.

PERSONEL ORAZ ORGANIZACJA
. System pomiaru oraz oceny efektywnosci przeprowadzonego szkolenia
zawodowego.

. Spoteczna rola dziatalnosci gospodarczej na przyktadzie duzych korporaciji
przemystowych.

. Metody rekrutacji/pozyskiwania cennych pracownikéw oraz rozwoju ich kariery
zawodowe;j.

. Rozw¢j elementéw Przywoddczych jako czynnika rozwoju zasobdéw ludzkich oraz
jego wptyw na model zarzadzania oraz ewolucje przedsiebiorstwa.



